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1. Характеристика принятой технологической схемы производства в

целом и характеристику отдельных параметров технологического процесса, 

требования к организации производства, данные о трудоемкости изготовле-

ния продукции - для объектов производственного назначения. 

Проектными решениями предусматривается строительство маневровой ле-
бедки на проектируемом железнодорожном пути необщего пользования со сливо-
наливной эстакадой. 

Сливо-наливная эстакада согласно задания на проектирование предусмот-
рена для  приема цистерн с метанолом и отгрузка железнодорожных цистерн с 
КФК-85 или 37% раствор формальдегида. Вместимость сливоналивного-фронта 
составляет 3 4-х осных железнодорожных цистерны. 

В соответствии с требованиями п. 10.2  СП 155.13130.2014 «Склады нефти 
и нефтепродуктов» для односторонней эстакады проектом предусмотрен тупико-
вый путь длинной 30 метров, с установкой маневровой лебедки для возможности 
расцепки состава в случае пожара. 

После подачи маневровым локомотивом цистерн на фронт сиво-наливной 
эстакады, до начала работ по сливу или наливу цистерн, работник предприятия 
обеспечивает крепление петли тягового каната за специальный кронштейн для 
подтягивания вагонов на раме цистерны и производит преднатяг тяговоого каната, 
чтобы исключить его соскакивание с кронштейна. 

В случае возгорания  какой либо из цистерн работник предприятия обеспе-
чивает удаление тормозных башмаков из под цистерн их расцепку и вывод в ту-
пик, для дальнейшего выполнения работ по тушению пожара.. 

При штатной работе после окончания операций на сливо-наливной эстака-
де работник предприятия за счет вспомогательного каната обеспечивает ослабле-
ние тягового каната и снятие его петли с кронштейна. 

В соответствии с видами подвижного состава железных дорог для транс-
портировки метанола, КФК-85 и 37% раствор формальдегида предусматриваются 
следующие виды цистерн: 

- 4 осная цистерна для метанола модели 15-150-05, грузоподъемностью 65
тонн и массой тары вагона 28,5 тонн; 

- 4 осная цистерна модели 15-1487-02 – переоборудованная под перевозку
КФК, грузоподъемностью 67 тонн и массой тары вагона 25,5 тонн; 

- 4 осная цистерна 15-6900-01 для перевозки химических грузов в т.ч. 37%
раствор формальдегида, грузоподъемностью 76,5 тонн, и массой тары вагона 23,0 
тонны. 

Для выполнения работ по расцепке и выводу в тупик подвижного состава 
проектной документацией предусматривается установка маневровой лебедки ТЛ-
8Б, с тяговым усилием 5000 кг, и массой груза в перемещаемых вагонах 315 тонн. 
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2. Обоснование потребности в основных видах ресурсов для технологи-
ческих нужд - для объектов производственного назначения. 

Для  обеспечения работоспособности проектируемой маневровой лебедки 
ТЛ-8Б необходим подвод сетей электроснабжения. Технические параметры элек-
троснбажения маневровой лебедки ТЛ-8Б: 

- напряжение – 380В: 
- номинальная мощность – 30кВт; 
- тип электродвигателя – АИР-100 S4. 

2.1. Описание мест расположения приборов учета используемых в про-
изводственном процессе энергетических ресурсов и устройств сбора и переда-
чи данных от таких приборов. 

Данным разделом проектной документации не предусмотрены решения по 
учету энергетических ресурсов. 

 
3. Описание источников поступления сырья и материалов - для объек-

тов производственного назначения. 
В данном разделе не разрабатываются. 
 

4. Описание требований к параметрам и качественным характеристи-
кам продукции - для объектов производственного назначения. 

В данном разделе не разрабатываются. 
 

5. Обоснование показателей и характеристик принятых технологиче-
ских процессов и оборудования - для объектов производственного назначения 

Для выполнения работ по расцепке и выводу в тупик подвижного состава 
проектом предусмотрена установка маневровой лебедки ТЛ-8Б со следующими 
техническими характеристиками: 

- ориентировочное количество передвигаемых вагонов - 5 штук 
- масса груза в передвигаемых вагонах - 315 тонн; 
- тяговое усилие на главном барабане - 50кН (5,0т); 
- канатоемкось главного барабана - 250м (длинна каната по проекту - 80 

метров); 
- диаметр каната на главном барабане - 22,5 мм; 
- канатоемкость вспомогательного барабана - 500м (длинна каната по про-

екту - 150 метров); 
- диаметр каната на вспомогательном барабане - 6,2мм; 
- расчетная скорость навивки каната на первом слое на главном барабане - 

0,027 м/с; 
- расчетная скорость навивки каната на первом слое на главном барабане - 

0,4 м/с; 
- диаметр основного барабана - 325мм; 
- диаметр вспомогательного барабана - 273мм; 
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- мощность электродвигателя 3,0кВт, U=380В; 
- тип электродвигателя АИР-100 S4; 
- масса без каната - 1200кг; 
- габариты - 1478х1567х1000мм. 
- пульт дистанционного управления лебедкой (заказная опция) 
 
Выбор маневровой лебедки произведен на основании анализа полного веса 

грузового состава, сопоставленного с тяговыми параметрами маневровой лебедки 
указанной в паспорте завода изготовителя. 

 Наиболее тяжелой является 4 осная цистерна 15-6900-01 для перевозки 
химических грузов в т.ч. 37% раствор формальдегида, грузоподъемностью 76,5 
тонн, и массой тары вагона 23,0 тонны. 

Следовательно, суммарный вес состава из 3-х вагонов данного типа состав-
ляет: 

Mобщ= 3*(76,5+23)=298,5 тонны. 
При этом суммарный вес груза транспортируемом составе составляет: 
Мгр=3*76,5=229,5 тонн. 
Применяемая в проекте маневровая лебедка ТЛ-8Б обеспечивает транспор-

тировку груза в передвигаемых вагонах до 315 тонн, что удовлетворяет требова-
ниям расчета с запасом.  
 

6. Обоснование количества и типов вспомогательного оборудования, в 
том числе грузоподъемного оборудования, транспортных средств и механиз-
мов 
При работе маневровой лебедки не требуется дополнительного грузоподъемных 

механизмов, транспортных средств и оборудования. 
 

7. Перечень мероприятий по обеспечению выполнения требований, 
предъявляемых к техническим устройствам, оборудованию, зданиям, строе-
ниям и сооружениям на опасных производственных объектах, - для объектов 
производственного назначения. 

 
При работе и обслуживании маневровой лебедки требуется соблюдение ин-

струкций по эксплуатации завода изготовителя, а так же требований п. 5.7.4. ИОТ 
РЖД-4100612-ЦВ-007-2012 "Инструкция по охране труда при работе по переме-
щению вагонов с использованием электролебедки".  

 
Согласно требований данной инструкции допускается подтягивание груже-

ных вагонов с осевой нагрузкой 23,5 т\с на ось за кронштейн на прямом горизон-
тальном участке пути при угле между тросом и продольной осью пути 5° в гори-
зонтальной и вертикальной плоскостях не должно превышать для четырехосных 
вагонов - 14. шестиосных - 10, восьмиосных - 8.  

На основании требований данного пункта, высота установки маневровой ле-
бедки по верху тягового барабана и высота установки обводного ролика у лебедки 
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принята в проекте +0,95 метра от уровня головки рельса.  
При этом размещение оборотных роликов и самой манёвровой лебедки вы-

полнено с учетом требований ГОСТ 9238-2013 для габарита приближения Сп. 
 

8. Сведения о расчетной численности, профессионально-
квалификационном составе работников с распределением по группам произ-
водственных процессов, числе рабочих мест и их оснащенности, перечень 
всех организуемых постоянных рабочих мест отдельно по каждому зданию, 
строению и сооружению, а также решения по организации бытового обслу-
живания персонала - для объектов производственного назначения 
 

В соответствии с требованиями ИОТ РЖД-4100612-ЦВ-007-2012 "Инструк-
ция по охране труда при работе по перемещению вагонов с использованием элек-
тролебедки" передвижение вагонов и их расстановка по ремонтным позициям 
осуществляется по указанию и под наблюдением руководителя работ (мастера или 
другого руководителя производственного участка), назначенного распоряжением 
руководителя структурного подразделения ответственным за безопасное произ-
водство данных работ. 

В связи с том, что работы по использованию маневровой лебедки не являются 
основным технологическим процессом работы предприятия, для эксплуатации ма-
неврового устройства необходимо правление 2-х специалистов из основного 
штанного состава проектируемого предприятия, ответственных за проведение ра-
бот на проектируемой сливо-наливной эстакаде. 

 

Наименование долж-
ностей,  
профессий 

Количество, чел. 
Группы 
производственных 
процессов по 
СП44.13330.2011 

Списочное  В наиб. смену 

Муж. Жен. Муж. Жен. 

1 2 3 4 5 6 
Руководитель манев-
ровых работ  

1  1  2г 

Оператор маневровой 
лебедки 

1  1  2г 

ИТОГО 2  2   

 
9. Перечень мероприятий, обеспечивающих соблюдение требований по 

охране труда при эксплуатации производственных и непроизводственных 
объектов капитального строительства (кроме жилых зданий), и решений, 
направленных на обеспечение соблюдения нормативов допустимых уровней 
воздействия шума и других нормативов допустимых физических воздействий 
на постоянных рабочих местах и в общественных зданиях. 

При работе с электролебедкой работник должен руководствоваться требова-
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ниями инструкции завода-изготовителя по эксплуатации электролебедки, ин-
струкции по охране труда по основной профессии, соблюдать требования утвер-
жденного технологического процесса, согласованной и утвержденной в установ-
ленном порядке местной инструкции по маневровой работе, а так же "Инструкции 
по охране труда при работе по перемещению вагонов с использованием электро-
лебедки" ИОТ РЖД-4100612-ЦВ-007-2012. 

К самостоятельной работе по перемещению вагонов с использованием тяго-
вой электрической лебедки допускаются лица не моложе 18 лет, не имеющие ме-
дицинских противопоказаний и прошедшие в установленном порядке: медицин-
ские осмотры (предварительные, периодические) и психиатрическое освидетель-
ствование, обучение по охране труда, в том числе обучение безопасным методам и 
приемам выполнения работ, обучение оказанию первой помощи пострадавшим на 
производстве, обучение использованию (применению) средств индивидуальной 
защиты, инструктажи по охране труда, стажировку на рабочем месте и проверку 
знания требований охраны труда, обучение мерам пожарной безопасности, в том 
числе противопожарные инструктажи и проверку соответствия знаний и умений 
требованиям, предусмотренным программами противопожарного инструктажа, 
обучение и проверку знания по электробезопасности. 

Допуск персонала к работам по передвижению вагонов с использованием 
электрической лебедки (далее - электролебедки) оформляется приказом (распоря-
жением) по структурному подразделению. 

При работе с электролебедкой работник должен знать: 
- требования настоящей должностной инструкции и требований по охране 

труда; 
- устройство электролебедки, ее назначение, принципы действия и устройство 

ее узлов и механизмов, предельные размеры износа основных элементов, способы 
крепления тягового троса на вагонах, сроки и результаты проведенных техниче-
ских освидетельствований, технических обслуживаний и профилактических 
осмотров электролебедки, проведенных обслуживающим ремонтным персоналом; 

- порядок установки тормозных башмаков и места их хранения; 
- места расположения аптечки для оказания первой помощи; 
- приемы и способы оказания первой помощи пострадавшим при несчастных 

случаях; 
- уметь определять пригодность к работе тяговых канатов, барабанов и 

направляющих роликов; 
- уметь координировать работу членов бригады при расстановке вагонов на 

месте производства работ. 
Работник, допущенный к работе с электролебедкой (далее - работник), дол-

жен быть обеспечен спецодеждой, спецобувью и другими средствами индивиду-
альной защиты. 

Работник при работе с электролебедкой должен соблюдать требования элек-
тробезопасности. Работнику запрещается: 

- самостоятельно обслуживать и ремонтировать электрооборудование элек-
тролебедки; 

- снимать ограждения и защитные кожухи с токоведущих частей электроле-
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бедки; 
- работать и находиться вблизи токоведущих частей оборудования без защит-

ных ограждений; 
- наступать на электрические провода и кабели; 
- прикасаться к оборванным и оголенным проводам, арматуре общего осве-

щения и другим токоведущим частям, открывать дверцы электрошкафов. 
 

9.1. Перечень мероприятий, направленных на предупреждение вредного 
воздействия факторов производственной среды и трудового процесса на со-
стояние здоровья работника. 

Проектными решениями не предусматривается каких либо специализирован-
ных  мероприятий направленных на предупреждение вредного воздействия факто-
ров производственной среды и трудового процесса на состояние здоровья работ-
ника. 

 Работник, допущенный к работе с электролебедкой (далее - работник), дол-
жен быть обеспечен спецодеждой, спецобувью и другими средствами индивиду-
альной защиты в соответствии с категорией производственного процесса 2г.  

 
10. Описание автоматизированных систем, используемых в производ-

ственном процессе, - для объектов производственного назначения 
Для удобства выполнения маневровых работ, а так же возможности управ-

ления тяговой лебедкой на расстоянии проектом предусматривается опциональное 
исполнение тяговой лебедки ТЛ-8Б с пультом дистанционного управления. 

 
11. Результаты расчетов о количестве и составе вредных выбросов в 

атмосферу и сбросов в водные источники (по отдельным цехам, производ-
ственным сооружениям) - для объектов производственного назначения 

При эксплуатации маневровой лебедки, вредные выбросы в атмосферу и 
сбросы в водные источники отсутствуют. 

 
12. Перечень мероприятий по предотвращению (сокращению) выбросов 

и сбросов вредных веществ в окружающую среду. 
В данном разделе не разрабатываются. 
 

13. Сведения о виде, составе и планируемом объеме отходов производ-
ства, подлежащих утилизации и захоронению, с указанием класса опасности 
отходов - для объектов производственного назначения. 

При эксплуатации маневровой лебедки, не образуются какие либо отходы 
производства. 

 
13.1. Перечень мероприятий по обеспечению соблюдения установлен-

ных требований энергетической эффективности к устройствам, технологиям 
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и материалам, используемым в производственном процессе, позволяющих 
исключить нерациональный расход энергетических ресурсов, если такие тре-
бования предусмотрены в задании на проектирование. 

В данном разделе не разрабатываются. 
 

13.2. Обоснование выбора функционально-технологических, конструк-
тивных и инженерно-технических решений, используемых в объектах произ-
водственного назначения, в части обеспечения соответствия зданий, строений 
и сооружений требованиям энергетической эффективности и требованиям 
оснащенности их приборами учета используемых энергетических ресурсов (за 
исключением зданий, строений, сооружений, на которые требования энерге-
тической эффективности и требования оснащенности их приборами учета ис-
пользуемых энергетических ресурсов не распространяются). 

В данном разделе не разрабатываются. 
 

14. Описание и обоснование проектных решений, направленных на со-
блюдение требований технологических регламентов. 

Проектная документация разработана в соответствии с требованиями дей-
ствующих нормативных актов Российской Федерации: 

- ГОСТ 22235-2010 «Вагоны грузовые магистральных железных дорог ко-
леи 1520 мм». 

- ГОСТ 9238-2013 «Габариты железнодорожного подвижного состава и 
приближения строений» 

- СП 155.13130.2014 «Склады нефти и нефтепродуктов» 
- СП 37.13330.2012 «Промышленный транспорт»; 
- Инструкция по охране труда при работе по перемещению вагонов с ис-

пользованием электролебедки (ИОТ РЖД-4100612-ЦВ-007-2012); 
 

15. Описание и обоснование проектных решений при реализации требо-
ваний, предусмотренных статьей 8 Федерального закона "О транспортной 
безопасности" 

Проектируемые в рамках данного раздела объекты не попадают под дей-
ствия статьи 8 Федерального закона «О транспортной безопасности». 
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Приложение А Задание на проектирование 
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Принципиальная схема работы маневровой
лебеки

Принципиальная схема работы маневровой лебеки
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Маневровая лебедка ТЛ-8Б

�n

Место зацепа за тяговый
крюк ж.д. цистерны

1�
�0 ��
�0

18
00

��
50

Блок обводной
для вспомогательного
каната усилие на
канате 10кН (1,0т)

��000

Вспомогательный канат
Блок обводной для рабочего
каната усилие на канате 50кН (5,0т)

Блок обводной
для вспомогательного
каната усилие на
канате 10кН (1,0т)

Сливо-наливная эстакада

Тяговый канат Конструкции сливо-наливной
эстакады

П
Технологические решения по

маневровой лебедке 1

"Установка по производству формалина и КФК"
 Тульская обл., г. Новомосковск.
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Схема установки маневровой лебедки
М1:500

П

Лебедка ТЛ-8б

Ролики обводные для

основного и

вспомогательного

каната

Ролик обводной

ǝехнические характеристики маневровой лебедки ǝǖ-8Б
- ориентировочное количество передвигаемых вагонов - 5 штук
- масса груза в передвигаемых вагонах - 315 тонн;
- тяговое усилие на главном барабане - 50кН (5,0т);
- канатоемкось главного барабана - 250м (заказать с длинной каната 80 метров);
- диаметр каната на главном барабане - 22,5 мм;
- канатоемкость вспомогательного барабана - 500м (заказать с длинной каната 150 метров);
- диаметр каната на вспомогательном барабане - 6,2мм;
- расчетная скорость навивки каната на первом слое на главном барабане - 0,027 м/с;
- расчетная скорость навивки каната на первом слое на главном барабане - 0,4 м/с;
- диаметр основного барабана - 325мм;
- диаметр вспомогательного барабана - 273мм;
- мощность электродвигателя 3,0кВт, U=380В;
- тип электродвигателя АИР-100 S4;
- масса без каната - 1200кг;
- габариты - 1478х1567х1000мм.
- пульт дистанционного управления лебедкой (заказная опция)

"Установка по производству формалина и КФК"
 Тульская обл., г. Новомосковск.

Технологические решения по
маневровой лебедке 2

Точка зацепа петли

маневровой лебедки

за тяговый крюк вагона
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Позиция Наименование и техническая характеристика
Тип, марка,

обозначение документа,
опросного листа

Единица 
измере-
ния

Коли-
чество

1 2 3 6 7

Оборудование

1 Лебедка маневровая ТЛ-8Б шт. 1

- тяговое усилие 5 тонн

- масса груза в передвигаемых вагонах - 315 тонн

- скорость навивки каната на главном барабане - 0,027м/с

- скорость навивки троса на вспомогательном барабане - 0,4 м/с

- канатоемкость главного барабана (при канате d=22,5мм) - 250м

- кантаоемкость вспомогательного барабана (при канате d=6,2мм) - 500м

- электродвигатель АИР-100 S4 U=3кВт, 380В

- класс защиты электроборудования IP 65 (уличное исполнение)

- управление лебедкой - с пульта у самой лебедки и дистанционно с 

радиопульта

- габариты 1478х1576х1000мм

2 Канат стальной d=22,5мм ГОСТ 2688-80 м.п. 80

3 Канат стальной d=6,5мм ГОСТ 2688-80 м.п. 150

4 Блок обводной D=540мм Б0_D540 00.00.000 шт. 1

5 Блок обводной малый D=130мм БМ-1,6Ш шт. 3

6 Алюминиевая втулка для стального каната (Ду30мм) шт. 2

Изм. Кол.уч. Лист Подпись Дата

Лист Листов

уточнить при заказе

уточнить при заказе

ЗАО НПП "БЕТТА"

ЗАО НПП "БЕТТА"

ЗАО НПП "БЕТТА"

Торговая сеть

ЗАО НПП "БЕТТА"

84

ЗАО НПП "БЕТТА"

9

1200

Код 
оборудования, 

изделия, 
материала

Завод -
изготовитель

Масса 
единицы,

кг
Примечание

5

0,14

248,98

6,3

1,85 вес 1.м.п.

"Установка по производству формалина и КФК Тульская обл., г. 
Новомосковск

вес 1.м.п.

N док.

Разраб. Желудков

3106-ТХ.2.3-С

Н. контр.

-П 1
Технологические решения по 

маневровой лебедке

Спецификация оборудования,
изделий и материалов

ГИП

Стадия

Формат А3
Сухоруков

Калюжная
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Ведомость объемов работ  
Технологических решений по 

маневровой лебедке 

Взам.инв.№ Подп. и дата Инв.№ подл. 

Стадия Лист Листов 

П - 1 

Изм. Кол.у Лист № док. Подп. Дата 

ГИП 
 

 

Разработал Желудков 

 

 
Сухоруков 

27.03.23 

 

 

27.03.23 

  

№ п/п № ЛСР Наименование работ 
Ед. 
изм. 

Кол. 

Ссылка на 
чертежи, разделы 

тома, 
спецификации, акт 

Примечание (Формула 
расчета, расчет объемов работ 

и расхода материалов) 

1  
Монтаж краном маневровой лебедки ТЛ-8Б 
весом 1200кг на фундамент 

шт. 1 
3106-ТХ2.3-ГЧ  

л. 1,2 
 

2  
Намотка тягового каната на тяговый барабан 
лебедки 

м.п. 80   

3  
Намотка вспомогательного каната на 
вспомогательный барабан лебедки 

м.п. 150   

4  
Монтаж краном обводного блока весом 248кг 
на фундамент 

шт. 1 
3106-ТХ2.3-ГЧ  

л. 1,2 
 

5  
Монтаж малого обводного блока весом 6,3кг 
на фундамент 

шт. 3 
3106-ТХ2.3-ГЧ  

л. 1,2 
 

6  Заправка тросов в обводные блоки шт. 4   

7  
Крепление рабочего и вспомогательного 
каната между собой обжимными 
алюминиевыми втулками (2 шт) 

шт. 1   
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